/

Herstellerbescheinigung / Manufacturer’s Certificate

Abnahmepriifzeugnis EN 10204 / 3.1.B iiber durchgefiihrte Priifungen
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1.B about Tests carried out

INDUSTRIEARMATUREN

Auftraggeber Air Liquide AGS Werk Hanau
Customer . D - 63457 Hanau
Bestell-Nr. 4500024209 v. 11.11.04

Order no.

Auftrags-Nr. , 3045054 Pos. 1
Manufacturer’s order no.

Prifbedingungen 97/23/EG; DIN 3230 Teil 3

Test requirements

MANKENBERG
e

Herstellerzeichen
Manufacturer’s trade mark )
Fabriknr. / serial no..

Kenpzeichnung GM 3045054 /1 12 ‘ 04 114112
Marking

PV 81040, PV 81041
CE-Zeichen nach 97/23/EG (Kategorie I): e =

CE-mark acc. to 97/23/EG (category |)

Umfang der Lieferung 2 Druckminderventile Typ 652 F DN 50
Extent of delivery 2 pressure reducers type 652 F
ol- und fettfrei
free from oil and grease
Nach 97/23/EG geeignet fiir gasformige Fluide der Gruppe 2
Acc. to 97/23/EC suitable for gaseous fluids group 2

Nenndruck PN 40/16 Nennweite DN 50 Temperatur 130 °C Max. zul. Druck 60 /12 bar
Nominal pressure Nominal diameter Temperature Max.press.permitted
Priifungen (97/23/EG; AD 2000-HP 30; EN 12266; DIN 3230 Teil 3)

Tests

Dichtheitspriifung (BF / Nekal ) 1 bar

Tightness test

Sitzdichtheitspriifung (BN/P 12 - dicht) 40/4 bar

Seat leakage test (tight)

Druckpriifg. (37/23/EG); Festigkeitspriifg. (BT/P10) Hochdruckteil 60 bar Festigkeitspriifg. Niederdruckteil 24 bar
Pressure test high pressure parts (97/23/EC)  Priifmedium: Wasser / Test fluid: water Pressure test low pressure parts
Funktionspriifung mit Wasser Vordruck 40 bar mindernd auf Hinterdruck 4 - 8 bar

Function test with water inlet pressure 40 bar reducing to outlet pressure 4 - 8 bar

SchluBpriifung (97/23/EG); Besichtigung / Maftkontrolle (AP / AD)

Final Examination; Visual and dimensional check

Prifergebnis ohne Beanstandungen
Test result without objection

Es wird bestatigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the material specified above has been tested and complies with the terms of the order contract.

Es wurde das Konformitatsbewertungsverfahren Modul A nach 97/23/EG angewendet.
The conformity assessment procedure module A acc. to 87/23/EC was applied.

Libeck den 22.12. 2004

Anlagen (nur zum Original); Materialzertifikate DIN EN 10204 /3.1B werkamenin Sohutez
Enclosures (only original): Material Certifikates DIN EN 10204/3.1B
—__ WIR REGELN DAS SCHON
Mankenberg GmbH Commerzbank, Litheck: BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto-Nr/Acc-no. 755 702 Geschaftsfihrer/General Manager:
SpenglerstraBe 99 - D-23556 Lilbeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 Dipl-ing. Axel Weidner
Postfach/P.0. Box 3230 - D-23581 Liibeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc.-no. 1212 38-205  Handelsregister Libeck HRB 88
Tel, +49-451-879 75 0 - Fax +49-451-8 797599  IBAN DE8O 2001 0020 0127 2382 05 . SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN iSO 9001

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  USt-ldNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 - StNr,/Tax-no, 22 290 03520
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Hnusanschrm Telston (07831)803-0

Withelm. Zahgen-Ste. 8 Telstax (07891)'803-71 /

77756 Haugach e-meil  neumayer@r-naumayer.de . o - S R
Internet h(lp,//www r-neumayer.de Richard Neumayer Gesellschatt {ir Umformtechnik mbH » Hawsach

~ Richard Neumayer - Posifach 1168 - 77750 Hausach =

Firma . } .
N + F Handelsgesellschaft mbH ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Postfach 74 05 49 . DIN 50049 /EN 10204 3.1 B
. Inspektloncentificate / Certlfikat de réception
Herstellerzutassung TUV nach AD 2000 und
22095 Hamburg Druckgeréterichtiinie liegt vor.
Stempel mnmlﬂlan mape darWukpmhulh
kit A A A rRJ
- Pos.: 1von 1
B fter/ /.» thre Beatellung / Your ondor / Volre commande- Tag ! Date / Dato Homm.-NL /works-Wo / Aotr réf, ;
N + F Handelsgesellschaft mbH 8136 v. 10.05.04 25.05.2004 5025430/60 ’ 2
Gegenstand / Articks / Doaignation du prodak ' Henge/SilK ~Tanteraerungon? Raqat pITr— - |
X EN1092-1/11 DN50/60,3 PN40 alls. B1 F22 $=2,9 Quentté 204 | AD2000-W 2/ W 9/W 10 ‘
Braeugnlatorn / Product/ Produl Kotott {Norm) / Malosl P ¢/ Wstbriod dent Erschmelzung TelleNr. ? Articks No
Kind of moling
Gesenkschmiedestiick 1.4404 DIN 17 440 Modads fuskn |2  EV406004129N2
. B Mafie und Lags dsrProbe
Prufergebnisse Dimariions of Paokion 8 epromae 10- 10 mm g/t
Spocinen Wornoss Vorpom ™ e e npeng .Emmlk;n Roaotin of k- | foe : Frobe:180-v
v ey ama- 1 Imp. Strength
A poka 1 | ppenon [ Lo ORI G | Rbemerew RT
’ﬁmﬁ 190 225 480 35 ' 65
: 680 | ‘
240709 |- 157 - 240 284 536 | 55 73 260 / 292 | 287
162 : :
240710, 157 235 280 531 57 76 ) 291/ 300 / 253
' 162
I Remarks / 7
Wamebshandlung: 18sungsgegliiht: 1050°C, Wasser, Heat treatment: 1050°C,
quenching in water, 100% Werkstoffverwechslungsprilfung spactralanalytisch-
durchgefiihrt: 0.B., 100% control of material Identity produced by spectro-
scopic method: a.r. Priifung auf Besténdigkeit gegen interkristalline Korro-
sion n. EN 1SO 3651-2 durchgefiihrt: Material Ist IK-bestéindlg, intercristaliine
corrosion has bsen carried out ace. EN ISO 3651-2: no cracks
i " 78 v " % i Me N A
Charge i
NrNa % % % 9% % % - % % 9%
040274 0,020 0,330 1,650} 0,029 0,026 | 16,750 2,140 10,110
0,081 0,410
ing und Abmessuny: Ohne du and sl RICHARD NEUMAYER
Man uhclunlg nq?mnwnls [ sahd)ndﬂss mu)lm zn; :Mal':amlg gﬂmﬂﬁf‘ o dﬁmansbn Dar Wstksachverstiltitlge
Wir gom, dsd dio Anslyee mit dem Uragrung ha liber
Grenzer Lelter QM
Bitte wenden Sle sich bel Rilckfragen an Fr. Kornmaier{tel. -26)
200004537 /P 013 QM 12794 Das Zeugnis Ist EDV- technisch erstellt und ohne Unterschrift gliltlg,

Die Dokumentenslchamgit bei Ma!lvarsand wurde mit dem TUV abgeslimmt und bestatigt,

c g ey T T TR 1Y




Materialzuordnungsblatt

material-allocation-table

Artikel-Nr
item no.:

03340006A-5

41061

einflieRende Chargen /

MANKENBERG

IHOUSTRIEARMATUREY

we  4FO

Gehausetvp 652 1 1/4 - DN50

entering batches

Dokument-Nr Kennung im Zeugnis Werkstoff Halbzeug '
certificate-no Code-no material semi finished product
30805 | 5C 14404 | Coll 25 x 227mm
gt e o body
32020 ! 456708 1.4571 MuffeG 2 x 28 mm
o ‘ femaleend G2 x 28 mm
40209 ! 103K301 :1.4408 Sitzstiick G2/DN50
40211 103K303 1.4408 Sitzstiick G2/DN50
40507 - 205992 14571 Muffe G 1/4 x 14 mm
: . female end G 1/4 x 14 mm
30.07.2004
H.-J. Schultz
Werksachverstiandiger
works inspector
Dieses Dokument wurde vom Computer erstellt und ist daher ohne Unterschrift gliltig Seite 1

This Document is compiled by Computer and valid without signature




# 30805

| Umstempelbescheinigung e Certificate (r———
MANKENBERG
/w

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Teile wurden von dem unterzeichneten Umstempelungsberechtigten umgestempelt,
The following parts have been stamped by the undersigned inspector.

Art und Abmessung Alte Kennzeichnung Neue Kennzeichnung
Kind and dimensions Old distinguishing marks New distinguishing marks
# 30802

Coil 1.4404
( 2,5x 227,00 47 32 98 5C

Bund Nr. 112 A/E:

THYSSEN

Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischen Uberwachungs-Vereins Norddeutschland e.V. wurde/n vom

Unterzeichneten am heutigen Tage nachstehende/s Teille umgestempelt:

Acc. to the approval letter of the Technischer Uberwachungs-Verein Norddeutschland e.V., the following items had been remarked
— today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel eingeschlagen.
Beside the new distinguishing marks there is following stamp:

Die Teile sind bestimmt flr:
The parts are intended for:

GUSTAV MANKENBERG
Armaturenfabrik Gmb

48

Umstempelungsberechilp
Liibeck, den 10.03.2003

Y B, WIR REGELN DAS SCHON e e o
Maskenoery Gk Comnmerzbank, Libeck BLZ/Bask code 230 400 22 Kie Nr,/rceno, 25 /02 Gosthaladuhie Genergd Manager
wenglesstratie 99 ) 2 A540 hikeck JRAN D24 2304 0027 0075 5702 00 - SWIET COBADEH2 30 Dipl-ny Axe' Werdnes
fostlach /PO Bax 3030 23561 Uibedk vesthank Hamburgs BLZ/Bank code 200 100 20 - KroNr “Acc. i 1212 38:204  Handehaegister Libeck HRE HR
Tel +49 441 8 /075 0. tax 148 441 879 /7509 1BAN DEBO 2001 0020 0121 2382 03 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN LN 15O 9001

e-maif: gmemankenberg.de - wew niankenberg.de  USEHENL/VAT. Reg. No. DE 135082713 - StNr/Tax-no. 27 29 03520




C # 30802 4 ALoey -4 5
— R R TIPS
Hersteilenverk: Zeugnis-Nr.:
Manufaclurer’s works: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B g.ezmca(e_po‘i. 0300024167
Usine productrice: lNSPECTlON CERT'FICATE B u cedtificat:
CERTIFICAT DE RECEPTION B
THYSSEN KRUPP NIROSTA BESCHEINIGUNG 3.1.B Datur 14.02.2003
NACH EN 10204 Date: e
] Besteller: )
NSC 57234 Wilnsdorf Postf. 3120 Purchaser:
Cornmetiant:
Bestell-Nr.:
Thyssen Edelstahl Service GmbH oer o 4510025969
Zentrallager Krefeld e
Pos tfac h 1022 54 gnseor guﬂrfjg ‘Nr.: LIel(eranzeige Nr,:-
47728 Krefeld Rorstommae: 23470003 e
Zeichen d. Sachversténdigen
Inspector's stamp
Polncon de ' exp_e_{‘tw |
|
Erzeugnisform; Band/Coil/ 1 Lisferbedingungen/Terms of Delivery/Conditions de livraison:
ducl:
Produ and/Coil/Rouleau EN 10088-2 8/95
Werkstof: TRB 100, AD 2000 W 2 DIN 17441
Nuance: NIROSTA 4404 /1. 4404 gem. Druckbehilterrichtlinie 97/23/EG
Position Stickzahi Gewicht/Mass/ Mafte/Product dimensions/Dimensions du prodult EfSChmrAﬁ' " Schrrelzen-Nr. Los-/Bund-Nr. Ausfm;r.un‘w.gum
ltem Quantity Masse Melt. furn. Cast-No. Lot-/Coil-No. Lot Finish
Poste Nombre kg mm Mode de fus Coulée N* /Rovleau-N* Fini
! 1470 2,50x 227,00 AOD 473298 112 3C/2B
T
Schnetzen-A. C Si Mn P S Cr Mo Ni N
Cortoe Ne % % % % % % % Y%
473298 0,0160 | 0,3900 | 1,2100 | 0,0300 | 0,0010 | 16,5200 | 2,0200 | 11,0000 0,0410
Probe Nummaer Los-/l?und-Nr. RpO 2 Rp 1% Rm AR0
Teudo | LoCabNo ot | Njmmt | Nimmt | Nmwr | %
112 A 112 323 354 602 51,800
{12 E 112 324 356 604 48,900
Probeniage zur
Waizrchiung
QUER
Verwechslungsprifung (Spekualanalyse)Test of identify spectrum analysis)/Contréle didentificaton (analyse specteale) 1.0. Nirosta Service Center
Mafle - Oberfliche/Dimensions - Surface 1.0, GmbH
Prifung auf Interkrist, Korros./Test of intercryst. corros./Test de corros. intercrist, EN ISO 3651-2 8/98 Q.B.
- Mit dom Hersteller
Thyssen Krupp Nirosta GmbH abgestimmte Anderungen sind
, gem. Umstempelvereinbarung
DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG: 1050 GRAD C/LUFT NE. V22-1 kursiv gedruckt
VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE: 1050 GRAD C/AIR Umstempelberechtigter
WERK KREFELD, ABNAHME HEAT-TREATMENT: 1050 DEGREE'AIR
ACHENBACH
Zeichen des Sachversténdigen:
NSC1
Tel.: 02737-500160
Fax: 02737-500169
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DIN EN ISO 8002
AD-WO TRD 100
gem. VD TUV MBL 1253/1
AD-2000, PED 97/23/EQ

\ Edelstahlservice

-- Sulz am l.\leckar

Sulz - Stuttgart - Borna - Duisseldorf - Potsdam - Norderstedt

Edelstahlservice GmbH, Industriegebiet Kastell, 72172 Sulz a. Neckar

Mankenberg GmbH
Industriearmaturen
Postfach 32 30
23581 Libeck

Industriegsblet Kastel
72172 Sulz a. Neckar

Telefon 074 54/96 80-0
Telefax 074 54/96 80-90
Internat: www.edelstahl.de
e-mall; info@edelstahl.de

Niederlassung Berlin
Tuchmacher Str. 48b
14482 Potsdam

Niederlassung NRW
Karl-Kleppe-Strafle 14
40474 Dusseldorf
Telefon 02 11/4 58 88 01
Telefax 0211/4 54 2918

Nlederlassung Sachsen
Geschwister-Scholl-Str. 5
04552 Borna

Telefon 0331/7 0437 00 Telefon 03433/85 1865
Telefax 0331/7043701 Tolefax 034 33/85 1866
. , Nlederlas;\ung Hamburg Niederlassung Stuttgart
i : oo i ) An der Bahn 4 Augustenstrale 10A
Auszugsweise Abschrift (Original steht zur Einsicht zur VerfUgung) 9844 Norderstedt 70178 Stuttgart
s u Telefon 040/526836-0 Telefon 07 11/6170 76
Abnahmepriifzeugnis gem. EN 10204/3.1 B Telefax 040/5229228 Tolefax 07 11/62 1172
Inspections Certificate acc, EN 10204/3, 1B Registrier-Nr.: 13749
Certificate No.:
Datum/Date: 18.12.,03
ihre Bestell-Nr.: 32172 Bestell-Datum: 18.09.03
Customet’s order No.: Date of order:
Unsere Auftrags-Nr.: 67492 Hersteller-Zeichen:
Order No.: Marking:
Prifgrundiagen: DIN 17456 Stempel des Werksachverstandigen:

Technical reguirements: AD2000/W2 10.00

Stamp by Work-inspector:

P

QSM 100244

PK2
Werkstoff: Kennzeichnung: Hst/Wst/Charge/
Material: 1.4571 Marking: Abmessung
Pos. Menge Gegenstandund Abmessung Schmelzen-Nr. Probe-Nr.
item. Quantity Articleand dimension Heat-No. Tests<No.
Muffe, &hnlich 333 SOCKET
2 266 ST jedoch mit Anderung siehe 456708 30251
G2 " X 28 MM
Schmelzen-Nr. Art.-Nr. 91200086A Erschmelzungsart:
Heat-No. Analyse/Chemical Composition Steelmakingprocess: E
%C % S % Mn %P %S %CR % MO % Ni %Ti %V %Cu %

456708 0,029 0,300 |1,7001(0,029 pD,025 |16,68 |2,05 12,220,350

Megchanische Eigenschaften/Mechanical Properties

Schmeize-Nr. Rp . Rm Ab y4 Hérte
Heat-No. {N/mm?] (N/mm?] (%) %] Hardness
0,2% 1%
Anforderungen
requirements 210 245 500- 730 35 50 130

456708 252 274 552 47 69

Spektro-Test 10% 0.8 pectro=Test [10% without IProblems

r

Es wird bestétigt, daB die Lief erung gepriift wurde und den
Vereinbarungen bel der Bestellannahme entspricht.

1. Besichtigung und Ausmessung: Ohne B eanstandung
Inspection and measurement: No objection

2, Bestindig gegen interkristalline Korrosion nach DIN 50 914 /EN 10204
Intergranular corrosion test acc. DIN 50 814 / EN1 0204

3. Die gesteliten Anforderungen sind erfalit
All requirements have peen met, see enclosure

4, Anlagen/enclosures (...
5. Verwechsiungsprifung ........ % ohne Beanstandung
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CONFEDERATION EUAOPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmeprifzeugnis

Inspection Certiflcate

Certificat de Réception (EN 10 204-31.C )
Certificato di Collaudo Materiall

Beatsllar = Customer ~ Acheteur — Committents:
Edelstahlgervice GmbH
Industriegebiet Sued
72172 Sulz

Harstellar = Manufacturer - Fabricant — Produttore:
AR Sandvik Steel
Fack
$-811 81 Sandviken

Prifgagenstand - Article - Produit — Prodotto:
ROHR, NAHTLOS

Polk-Nr.39 020

Bl % 5. 8

TOV

Pri§~Nr, ~ Ingpection No - 327340
N? de cartificat = N° di collaudo:

Tell ~ Part - Partie - Parte:

Blatt -~ Page ~ Pagina: 1

/34

Begtall-Nr.~Order No~ N? da commands -
N° del'ordine:
00022104400

vom-dated-date-in data: 07.10.03
Waerks=Nr.-Works No-N2 usine-Commasgsa N°:
300-31469

Priifgrundlagen/Anfordarungen - Technice! spaciticatione/Requitements - Spécitlcations technlques/Exigences ~ Norma di controlto/Requlsiti:

AD 2000-MERKBLATT W 2 10.00

Werkatoff = Material ~ Matidre — Matariale:
X 6 CRNIMOTI 17122

enteprachend - according to - suivant ~ eecondo: Ausgabe-Edition-Edizlone:

DIN 17458

07.85

Lieferzustand - Dalivery condition - Etat de livraison - Stato d| fornitura:

LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHRECKT

Erschmelzungsart~Melting process—-Procédé d'élaboration~Procadimento di elaborazione:

Kennzelchnung - Marking ~ Marquage ~ Punzonatura
1.4571 PK2
SCHMELZE-NR.
ROHR-NR.

Herstellarzeichen — Brand of the manufacturer -
Marque du fabrigant — Marchio del produttore:

NDVIK
Stempel des Sachverstiindigen ~ Inspactor's stamp -
Poinqon de axpart — Punzone dell’ igpettore: m

Umtang dar Liafarung — Extent of dallvery ~ Lista descriptiva ~ Descrizione della fornitura:

PasNr, | Stuckzahi Sohmalze-~Nr, Prabe-Nr,
Hem No |No of pleces Gagenstand ::A‘\’.No . L’l"d ?u "
Ne te j Qi - - Ti ‘ coulée "dprouvetie
N :::.- O ero porsl Article = Désignation du produit — Tipo dl prodotto NG de coulé NG Gidprous

1 3 |[ROHR, NAHTLOS 456708 3

DA= 71 MM; S= 7,5 MM; L=
ROHR-NR. 1 - 3

LIEFERER: SANDVIK GMBH
HEERDTER LANDSTRASSE 229
40549 DUESSELDORF

AUFTRAGS-NR.: 105253/001

- AN

17,4 M

Die gestelitan Anforderungen sind It. Anlagen erfilit, -
The requirements are fulfllisd «s aer snnex. - Les condiions imposéss
sont satlafsites suivant -d i sono conformi al raqulaltl
fichlasti come da allegati.

Ort - Place — Lisu — Localitd
Duesseldor 2

Qar Sachvaretindige - The inspectar

L‘axpeft T L'igpsttor
Datum - Date - Data
dorf 9.10.2003 }
Anlagen: 1) Ergabnis der Priffungamn Test rasulis - Résultals des exsule - Alsuitati dulle prove J {

}ﬁ{}g;’;:,‘;’ 2) ABNAHMEPRUEFZEUGNIS EN 10204-3.1.B

Gof. weitere Antagen s. latzte Seite von Aniage 1 - For further annexeq, If eny, see
tast page of snnex | - Dant s cas d'annexss complémentalres, vole dernlire pege da annexs 1 -

‘Nenke

Nel caso di sllegatl ulterlorl, coneuitara 'ultima paging dell’ ellngato 1
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CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Mechanlsche Priifungen - Mochlnlcai nsn

Prif~Nr.
Inspeciion No
Certiflcat N2
N° di collaudo

Ergebnls dar PrUfungen
Test rasults

Résultats des essals
Risultat] dalle prove

327340

Dol-Nr. 32 020

Bl 3 v: 14

TOV

Anlage ~ Annex — Annexe ~ Allegato 1
Teil
Part
Partie
Parte

Essals mécaniques ~ Prove mecvaniche

Blatt 1
Page

Page

Pagina

Probe-Nr. Prohgneb ) (nghme os e 1=[4] Sohlagarbeit ~ Energy of Irmpact -
Ii.l':{zgmu%\\u gm :'l Véprouvstie Vrrﬂivtmnm 4 5% E k- ‘E n| g S B 24l8/cm1] i':.vu‘:hﬂ.ﬂ:::l‘:;:n E?;L’::Qd:tr’:;‘;'h.
N di prova Oim, dalle provetta Prslevamento 5809% | & HE ..g g @ NE §.2 Résillance ~ Resllienza
FHHER sBes EE R5d I R A AR
% B ] & (] arlsta
Mo (W% 81g | §12 | 351350 e T RE G G e e
. sef V1% T8 ESbc8ESS B -
S |Ln B B | 0z [Bg |2ESR|ZREESRRE-0E8SR HEE e
,:__, é g.g ‘:;% Rm A 2 Warte ~ Velusy - Valeura ~ Valor
mm__ mm aa|gn |38 < N/mm? N/mm? % % 1 2 3 Z/n
ANFORDERUNG :
PROBENZUSTAND |LOESUNGSGEGLUEHT UNL ABGESCHRECKT
ZUGVERSUCH RPO.2 LO=8D RPL1.0
L 20> 190! 4504 >3§ > 225
690
- 1 -1t - iR e R R R ]
PROBENZUSTAND |LOESUNGSGEGLUEHT UNL ABGESCHREQKT
ZUGVERSUCH, ROHRSTREIFENPROBH
RPO.2 RPL.0
3 8,50 18,60 A | L | 01 20 242 | 552 (46,9 69 274
ERLAFHUTERUNGEN ZU DEN SCHLUESSELN FUER CRT |/ |RICHTUNG / LAGE
A |= ANFANG (HIN ENIE DER WALZLAENGE)
L |= TJAENGS
0] = GHSAMTDICKE
RS EEEES o omEER R gEENNET =133 =====~===== o mESENnsaNyESEOREmNRE i gmE =
SONSTIGEH PRUEHUNGEN W T
RINGAUFLORNVERSUCH NACH DIN 50137
AN EINEM ENDE |DER HERSTELIUNGSLAENGEN
DEHNUNG,| EINSUHNUERUNG [UNI} BRUCHGHFUEGE |[OHNE |BEANSTANDUNG
BESICHTIGUNG: | OHNE |BEANSTANLOUNG
MASSKONTROLLE { OHNE [BEANSTANDNUNG
Ort ~ Placa — Lieu - Localitd Datum - Date - Data Dear Sachverst lga = ‘The inspector

T A

29.10.2003

L'exp

BHOI‘O




FAN DVIK

Edelstahlservice GmbH
Frau Roswitha Pajovic
Gottlieb-Daimler-Styx. 8
72172 Sulz

PRUEFZEUGNIS

Datum -

Dok-Nr. 32 020
BL & v.

Nr. A/03-252356 Rev 00

2003-09-23 Seite 1/2

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS gemaess |

EN 10 204 3.1.B

Erschmelzungsart
Elektroofen

INSPEKTIONSSTEMPEL
QA-TUBE
Kunden Referenz Sandvik Referenz ,
Kunden Best, Nr, Subs Nr. ABSMT Packzeltal
61833 auftrag 105259 35745 21593/54
2003-09-22 || ABSMT Nr. A.code
300-31469 72
340-03159 EDELSTAHLSERVICE
] Materialbeschreibung Werkstoffbezeichnung
‘HOHLSTAHL, NICHTROSTENDE Sandvik W
. SANMAC 4571 1.4571
DIN

¥ 6 CRNIMOTI 17 12 2

Pruefgrundlagen/Anforderungen
DIN 17456
Ohne Wasserdruckpruefung

L

LIEFERUMFANG

im Lieferzustand
- Verwechslungskontrolle.

]

Pos Produktbezeichnung Schmelze Los  Stueck Ky
01 THB-SANMAC4571-71-56 456708 30251 3 234.0
71.00 X 7.50
Total . 3 234.0
PRUEFERGEBNISSE
Chemische 2usammensetzung (Gewichtsl) : A
Schmelze ¢ si #Mn P s Cr Ri Mo
456708 0.029 0.30 1,70 0.029 0.025 15.68 12.22 2.05
Ti X ‘
456708 0.35 0.014
!Zugversuch bei Raumtemperatur
Streckgrenze 2ugfestigkeit Bruchdehnung

. N/om2 NK/mm2 H/mm2 4
Los Rp0.2 Rpl.0 Rm A
30251 243 286 536 49

Folg. Kontrollen/Pruefungen Wurden ohnie Beanstandung durchgefuehrt:
~ Interkristalline Korrosionspruefung gemaess EN IS03651-2, Methode A

Qualitaetssicherung - Carl-Filip Lindahl/ QA-manager Tube & Pipe
MTC Service / Certificates

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No. §56234-6832 VAT No. SE663000-060801

SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mtc_service.smt@sandvik.com




Datum 2003-09-23 Selte 2/2

. Bl,. & v,
SANDVIK PRUEFZEUGNIS  Nr. A/03 o0
P

l

'~ yisuelle Besichtigung und Masskontrolle,

Waermebehandlung:
Loesungsgeglueht und abgeschreckt.

Die Anzahl der Pruefungen entsprechen den zulaessigen Losgrbessen
in Fertigungslaengen.

Die gelieferten Produkte erfuellen die Spezifikationen und
Anforderungen der Bestellund.

Unsere Produkte sind entsprechend einem Qualitaetssystem hergestellt,
dass nach IS0 92001 zugelassen und registriert ist.

Dieses Zeugnis ist mit FDV erstellt und ohne Unterschrift gueltig §

A

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No, 556234-6832 VAT No, SEB63000-060801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mic_service.smt@sandvik.com




Dok-Nr.22 o 2
Bi. v. & :
SANDVIK CERTIFICATE No. A/03- 0
— Date 2003-09-23 Page 1/2
Edelstahlservice GmbH *y INSPECTION CERTIFICATE acc to
Frau Roswitha Pajovic EN 10 204 3.1.8B
Gottlieb-Daimler-Str, 8
72172 Sulz
INSPECTION STAMP
QA-TUBE
Customer References Sandvik References
Customer Ordar Ho. Subs e, ABSHMY Dispateh note
61833 arder 105259 35745 21593/54
: 2003-09-22 || ABSMT Na. C.Code
300-31469 72
340-03159% EDELSTAHLSERVICE
Material description Steel/material Designations
STAINLESS HOT FINISHED HOLLOW BAR Sandvik w.nr
. SANMAC 4571 1.4571
DIN
|IX 6 cRNIMOTI 17 12 2 '
: !
Steel making process |
Electric furnace
Technical requirements !
Excl, hydr press test '
27441265 .
EXTENT OF DELIVERY X
It Product designation Heat Lot Pieces' Kg
01 THB-SANMAC4571-71=-56 456708 30251 3 234.0
71.00 X 7.50
. Total 3 234.0
TEST RESULTS
Chenical composition (weightl)
Heat c 5i Mn P s Cr KNi Mo
456708 0.029 0.30 1.70 0.028 0,025 16.68 12,22 2.05
Ti N
456708 0.35 0,014
Tensile test at room temperature
Yield strength Tensile strength Elongation
N/mm2 K/mm2 N/mm2 y 4
Lot Rp0.2 Rpl.O Ra A
30251 243 286 536 49

Following controls/tests have been satisfactorily performed:

~ Intergranular corrosion test acc. to EN I503651-2, Method A in i
delivery condition

- Material Identification.

Quality assurance - Carl-Filip Lindahl/ Qh-manager Tube & Pipe
MTC Service / Certificates

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLQGY Reg No. 556234-6832 VAT No, SEB63000-060801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mic_service.smt@sandvik.com
i




CERTIFICATE No. A/03-2523'
Date 2003-09-23 Page 2/2

[QAN DVIK

iThe number of tests are based on the size of the manufacturing lot

- Visual inspection and dimensional control.
Heat Treatment:

Solution annealed and quenched,

before cutting to finished lengths.

The delivered products comply with the specifications and
requirements of the order.

The material is manufactured according to a Quality systenm,
approved and registered to IS0 9001.

The certificate is produced with EDP and valid without signature

T

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No, 556234-6832 VAT No. $E663000-060801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smtsandvik.com mtc_service.smt@sandvik.com




SANDVIK
B

Anlage zum Abnahmepriifzeugnis 3.1.B/EN 10204, Nr.

Annex to inspection certificate 3.1.B/EN 10204, No. 03-252356
Annexe de certificat de receptlon 3.1.B/EN 10204, No.
Datum: 14, Oki 2003
Besteller / Customer / Acheteur: Edelstahlservice GmbH
Bestell-Nr, Auftrags-Nr,
Ordet-No. 61833 Order-No. 105259
No, de - . _ . No. de l'ordre
Priifgrundlagen - Technical spacifications - Spécifieations techniques
DGRL 97/23/EG / AD2000-W2 / W10/ DIN 17458 PK 2
Abmessung: Menge: Stick:
Dimension: 71 x 56 mm Quantlty: 234,00 kg Pleces: 3
Dimenslon: Quantié: Pigce;
Kennzalchnung:
Marking: Sanmac 4571 / 1.4571 ] AD2000-W2 / PK 2 4-3
Marqué!

Chemische Zusammensetzung geméin Herstellerzeugnis

Chemlcal composition as per manufacturer's certificate / Compositlon chemique du fabricant

Schmelzen-Nr, / Heat No. / No. de la coulée: 466708 LOS 302561

Stiickanalyse / Check analysis / Analyse d'essal (%)

c Sl Mn P S Cr Ni Mo Ti Cu N
0,036 0,313 1,76 0,029 0,027 16,63 12,32 2,08 0,362
0,034 0,309 1,71 0,024 0,024 | 18,71 12,01 2,01 0,348
Mechanische Priifung - Mechanlcal tests - Essals mécanique
Probe-Nr Probeniage | Priftemperatur Yc;:lgnsz::z; Festigkelt Dehnung Einschnlrung | Kerbachlagarbait| Hirte
Test No. Pozltion | Test temperature Limite &la stlg us Tenslle strength Elongatian Reduction of Area | Impactstrength | Hardness
No. de éprovatte | Position Termp, d'essal 0.2% ,? 0% Résistance Allongement Striction Résiliance Duiaié
Anforderungen > > >
Exigences °C Nmm® | N/mm? Nimm? AS% 2% Joule 1SOV
Sonstige Priifungen - Other tests - d'autres essals
Spektroskop. ldentitétspriifung Wimebehandiung
Spactroscopleal test Heat treatmant
Essai du specire Traltemsnt termique
Besichligung u. Maltkontrolie ngaufdomversuch Rohr-Nr.
isual & dimensionat napection Ring exp. tast tube-Nao.
Inspection du material et contrdle des Essal de dilatation d'anneaux tube-No.
dimenaions out sté affactuds prélavés
Aufweitvarsuch Rohr-Nr, Ringzugvers Rohr-Nr,
Drift expand, Test tube-No. Ring tonsion test tube-No.
Essal d'evasement tube-No. Essai de traction & fannsau tuba-No.
Ringfalttversuch Rohr-Nr. Toleranzkiasse
Flattening test tubs-No. Tolarance class
Essai d'aplatissamtant tube-No. Catég de folerance
Interkristaliing Korrosion Sensiblisierung
Intergranular attack DIN 50914 , o.B. Sensitization treatmant 700°C/1/2h
Corrosion intereristaliine Trajtemeant de senslbillstation
Wasserinnsndruckpriifung Ultraschaliprifung
[Hydrost pressurs test Mpa 8,0 , o.B. Uttrasonk testing SEP 1915 100% , 0.B.
{Essai hydraullque Controle par utrasons
Wirbalstromprilfung
Eddy current testing
Essa) de Courant de Foucault

We certify that the defivered products camply with the technical requirements as detailed here in.

Disses Zeugnis ist mit EDV erstelit und chne Unterschrift gliltig.
This certificate is praduced with EDP and valid witheut signature.
Ce certificat, établl parinformatique, est valable sans signature.

Wir bestatigen, dafi dis geliefarien Produkte die aufgefilhrien Prafgrundlagen / Anforderungen erflllen,

Nous confirmons que las prodults fivrés remplissent les exigences et les conditions de controlé mentionées ci-dessus

I

SANDVIK GmbH Werksachverstandige: Dr. Michael Biermann

40849 Dusseldorf
Hesrdier Landstrafte 229-243
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i/ TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO., LTD. Tel: (86) 0755-84736338

Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fax: (86)0755-84736974
Shenzhen, PRC. E-mall: fyconsz@szonline.net

AD-Merkblatt PED 97/23/EC
WO/TRD 100 With the consent of TOV-Rheinland e.V. Certificate —=No.

Inspection-No. 53002628 01 202 CHIQ-01 0003
Date 15.08.2001 Date 26.09.2001

Inspection Certificate
(EN 10204 - 3.1B)

Certificate- No: PJ38201/0045

Customer Gustav Mankenberg Order-No. 30411

Armaturenfab Dated 16/10/2003
Article Casting
Description SITZSTUCK PN10-40 Works-No. PJ382

G2/DN50 Dwg.-No. 0900002ZA, 0900002ZA-3
Quantity 370 Pcs Unit weight - 0.584Kg
Material according to  1.4408 DINEN10213-4  Edition 1996
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1690 PART10,

QUALITATSKL D
Marking Grade of Material, Nominal Pressure, Diameter, Heat-No., test stamp
Melting process High frequency furnace melting
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ , Melter mark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Date 05/02/2004
Workinspector \
M —
(CH! BING TAl)

Additional remarks
- The requirements are fulfilled as per annex
- TUV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results (Total 1 page)




‘ Dok-Nr. 4O 208
BlL. 2 v. 2
Annex 1 to Inspection Certificate-No.: PJ38201/0045

Test Results

1. Inspection and measuring E 5. LK.-Test acc. to DIN 50914 E
2. Surface crack test E 6. Tensile test DIN EN 10 002 E]
3. Radiography test E 7. Impact test ISO-Probe DIN EN 10045 EI
4. Test for mix up ¥ & Hardness test DIN EN 10003-1 ]
Manufacturing requirements are satisfied
\/‘\/\Ar‘\N\/Wv\ANVWVV\/\A/va’VV\N\N\ANWVVWV\AAN\’\Mf NAANAANAS v\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/ AN
Chemical composition acc. to cast
Heat-No. |Quantity | C% | Si% | Mn% | P% | S% | Ni% | Cr% | Moo
1.4408 (DIN EN 10213-4)| <0.07 1.5 s156 | 50.040|s0.030{ 9~12 18~20 | 2~2.5
X 103K301 116 0.037 0.829 0.897 0.030 0.006 9.995 | 18.151 2.296
103K302 119 0.045 0.772 0.854 0.031 0.005 9.633 | 18375 | 2.224
103K303 120 0.037 0.707 0.717 0.028 0.004 9.862 | 18.182 | 2.153
503E555 15 0.029 0.816 0.873 0.031 0.006 | 10.014 | 18.244 | 2.275
Mechanical test (Remarks: Test-No. from to "FT + Heat-No.", and test at +20°C)
Sample |Tensile Strength Yield Point Elongation | Hardness Impact Strength [J]
Test-No.  |Quantity N/mm? Nimm? | Nimm? | (lo=5db) HB-30 Value
0.2% 1% % 1 2 3 xn
1.4408 (DIN EN 10213-4) 440~640 - 2210 230 - 260 260 260 260
FT103K301 1 519 294 43 168 163 140 157
FT103K302 1 502 270 39 159 158 161 159
FT103K303 1 535 273 43 164 140 180 161
FT503E555 1 522 273 41 146 144 173 154

Page 1




Dok-Nr. ke 9 44
BlL. 4 v. 2

TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO., LTD. Tel: (86)0755-84736338

Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fax: (86)0755-84736974
Shenzhen, PRC, E-mail: fyconsz@szonline.net

AD-Merkblatt PED 97/23/EC
WO/TRD 100 With the consent of TUV-Rheinland e.V. Certificate —No.

Inspection-No. 53002628 01 202 CHIQ-01 0003
_ Date 15.08.2001 . Date 26.09.2001. -

Inspection Certificate
(EN 10204 - 3.1B)

Certificate- No: PJ38201/0045

Customer Gustav Mankenberg Order-No. 30411
,, Armaturenfab Dated 16/10/2003
¢ D Article Casting
AN
Description SITZSTUCK PN10-40 Works-No. PJ382
G2/DN50 Dwg.-No. 0900002ZA, 0900002ZA-3
Quantity 370 Pcs Unit weight 0.584Kg
Material according to 1.4408 DIN EN 10213-4 Edition 1996
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1690 PART10,
QUALITATSKL D
Marking Grade of Material, Nominal Pressure, Diameter, Heat-No., test stamp
P
{ ) Melting process High frequency furnace melting
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ Melter mark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Date 05/02/2004
Workinspector \
AN ———
(CHI BING TAl)

Additional remarks
C- The requirements are fulfilled as per annex
( >— TUV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results (Total 1 page)




Dok-Nr. 4 ©_ 377
Bl 2v. 2

Annex 1 to Inspection Certificate-No.: PJ38201/0045

O Test Results

1. Inspection and measuring E 5. I.K.-Test acc. to DIN 50914 [_*_7]
2. Surface crack test [¥] 6 Tensile test DIN EN 10 002 K|
3. Radiography test [Z] 7. Impact test ISO-Probe DIN EN 10045 [_7__|
4. Test for mix up [¥] 8 Hardness test DIN EN 10003-1 O

Manufacturing requirements are satisfied

A NN AN A AN AN AN NAAVNIAA NN AN NN A NN NN NN S A SNINAS N INSNN NN NN LSS NN NN NN NS SN

Chemical composition ace. to cast

Heat-No. |Quantty | C% | Si% | Mn% | P% | S% | Ni% | Cr% | Mo%
1.4408 (DIN EN 10213-4)| =0.07 £1.5 s15 | 500400030 | 9~12 18~20 | 2~2.5
103K301 116 0.037 0.829 0.897 0.030 0.006 9.985 | 18,151 | 2.296
103K302 119 0.045 0.772 0.854 0.031 0.005 9.533 | 18.375 | 2.224
€ 103K303 120 0.037 0.707 0.717 0.028 0.004 9.862 | 18.182 | 2.153
503E555 16 0.029 0.816 0.873 0.031 0.006 | 10.014 | 18.244 | 2,275
N
Mechanical test (Remarks: Test-No. from to "FT + Heat-No.", and test at +20°C) :
Sample |Tensile Strength Yield Point Elongation | Hardness Impact Strength [J}
Test-No.  [Quantity N/mm? N/mm? | Nfmm? (lo=5do) HB-30 Value
i 0.2% 1% % 1 2 3 | _Zn
.4408 (DIN EN 10213-4) 440~640 - 2210 230 - 260 260 260 260
FT103K301 1 519 294 43 168 163 140 157
FT103K302 1 502 270 39 159 168 161 159
FT103K303 1 535 273 43 164 140 180 161
FT503E565 1 522 273 41 : 146 144 173 154

Page 1




QSM 10024.

« 2Uv DokNr. 40 507 ‘
CerRTY Bl AvV. S

DIN EN ISO 9002
AD-WO TRD 100
gem. VD TOV MBL 1253/1
AD-2000, PED 87/23/EG

Edelstahlservice

R <. e

Sulz am Neckar

Sulz - Stuttgart - Borna - Dilsseldorf - Potsdam - Norderstedt

Edelstahiservice GmbH, Industriegebiet Kastell, 72172 Sulz a. Neckar

Mankenberg GmbH

Industriearmaturen
Postfach 32 30
23581 Libeck

Industriegeblet Kastell
72172 Sulz a. Neckar

Telefon 074 54/96 80-0
Telefax 074 54/96 80-90

Nlederlagssung NRW
Karl-Kleppe-StraBe 14
40474 Dusseldorf
Telefon 0211/4 58 88 01
Telofax 0211/4 542918

Internet: www.edelstahl.de
a-mail: info@edelstaht.de

Niederlagsung Berlin

Niedetlassung Sachsen
Tuchmacher Str. 48b

Geschwister-Scholi-Str, 5

14482 Potsdam 04552 Boma
Telefon 0331/7 04 37 00 Telefon 034 33/85 1865
Telefax 0331/7 043701 Telefax 034 33/85 18 66
] . Niegerlsssung Hamburg Niederlassung Stuttgart
. . . " An der Bahn 4 AugustenstraBe 10A
Auszugsweise Abschrift {Original steht zur Einsicht zur Verfligung) 22844 Norderstedt 70176 Stuttgart
. . Telefon 040/52 68 36-0 Telefon 07 11/617076
Abnahmepriifzeugnis gem. EN 10204/3.1 B Telefax 040/5229228 Telefax 0711/62 1172
Inspections Certificate acc, EN 10204/3. 1B Registrier-Nr.: 13947
Certificate No.:
Datum/Date: 16.04.04
thre Bestell-Nr.: 40380 Bestell-Datum: 03.03.04
Customer’s order No.: Date of order:
Unsere Auftrags-Nr.: 88380 Hersteller-Zeichen:
Order No.: Marking:
Prifgrundlagen: DIN 17458 Stempel des Werksachverstandigen:
Technlcal reguirements: AD2000 / w2 - Stamp by Work-Inspector:
Werkstoff: 1.4571 Kennzeichnung: I;it /Wst/Charge/
Material: ’ Marking: messung
Pos. Menge Gegenstand und Abmessung Schmelzen-Nr. Probe-Nr,
item. Quantity Articleanddimenslon Heat-No. Tosts-No.
Muffe, &hnlich 333 SOCKET
1 1142 ST jedoch mit Anderung siehe 05992 204-1
@ 1/4" X 14mm
Art.-Nr,  9T200016A
Schmelzen-Nr. ; Erschmelzungsart:
Heat-No. Analyse/ChemlgalComposltlon Steelmakingprocess: E
%C %Sl % Mn %P %S %CR % MO % Ni % Ti ’ %V YCu %
05992 0,040 0,460 {1,670 p,026 9,007 |L6,56 R,07 12,28 10,480
Mechanische Eigenschaften/Mechahioal Properties
Schmelze-Nr. Rp Rm A5 Z . Harte
Heat-No. IN/mm?) [N/mm? (%] [%] Hardness
0.2% 1% :
Anfordetungen |
requirements | 210 245 500- 730 ‘35 50 130
05992 314 340 635 49
Spektro-Telst 10% o0.Bl., SpectrorTest 10% \Lithdut Problems

1. Besichtigung und Ausmessung: Ohne B eanstandung
inspection and measurement: No objection

2, Bestéindig gegen interkristalline Korrosion nach DIN 50 914/ EN 10204

Intergranular corrosion test acc. DIN 50 914/ EN10204

3. Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt
All requirements have-peen met, see enclosure

4, Anlagen/enclosures (...} 10
5. Verwechslungsprifung ........ % ohne Beanstandung

Es wird bestitigt, daB die Lief erung geprlft wurde und den
Verelnbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

hat the materlal described above has been




. | ! Dok-Nr.4o EO "
, SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD. iBLa v. &

3007, Nakashlima, Shikama-ku, Hime}i, Japan

AHuatmepriyengucs 3.1.B*

Pruf-Nr. ; 030821-204
Cortificate No.

Inspection Certlficate 3.1.B %)
nach DIN EN 10204(DIN 50049)

according to DIN EN 10204(DIN 50040) ET7878
Besteller ; . Bestell-Nr. :  S3719-A
Customer Order No.
Prifgegenstand : Nahtlose rostfrele Stahltohre Werks-Nv. 1 D5-0530(121109)
Inspected Article Job No.
Anforderungen : AD2000-Merkblatt W2, DIN 17458, DIN 2462 D3/T3 DIN EN 1S01127 D3/T3
Reqgulrements
Werkstoff: X 6 CrNiMoTi17 122 entsprachend DIN 17458 Ausgabe Jul.1085
Material Grade according to Edition
Ausfihrung : h
Dalivery Conditlon
Erschmelzungsart: E
Melting Process
Kennzeichnung : DIN 17458
Marking Tube No.: 1-78
Werkstoff-Nr.: 14571 Zeichen des Lieferwerks ; w
Materlal No. Woerks Brand Mark
ition: h.S Stempel des Werkssachverstindigen ; [—N
Delivery Condition : h Works Inspector's Stamp
Schmelze-Nr,
Heat No, Works Inspector's Stamp for NDE : H-S
Test.Class : 2
Umfang der Lieferung :
Extent of Delivery
I
Pos.-Nr. | Gewichtn Gesamtlinge | Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
item No. Welght Total Length | Article Heat No. Tast No.
] kg m ' Rohre mm ) “
204 577 5§20.260 i 18.00x 3.00 205692 204-1
! (6670 -6,670)

' { Tube No, ; 1-78

Etgebnis der Prlifung : '
Resuit of inspection
Die gesteliten Anforderungen sind it. Anlage erfiilit.
87 7a33a1

The requirements are fulfifled as per enclosures.

HIMEJI, den
16.00.2003 . Sanyo Special Steel Co.,Ltd.
Det Werkssachverstiandige
Anlagen : 1) Ergebnis der Priifungen. Works Inspector
Enclosures Test Results.

2) Abnahmeprilfzeugnis B ‘
fiir zerstérungsfreie Warkstoffpriifung. R
Inspection Certifleate B for Nondestructive Examination : 7
%) Ausgestelit im Einvernehmen mit dem TUV Bayern e. V. (28.01.82)
jasued with agreemant of TUV Bayern e.V . (28.01.82)

Auf gine Gegenzelchnung durch die zusténdige TUO kann aufgrund des Schreibens
des TOV Bayern vom 13.09.82 verzichtet werden, )
Counterslgn by TUO ecan be walved according to the TUV Bayem letter from 13,09.82 KE - 10
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Dok-Nr 4 OE 0%

BL3 v. &
‘ * SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD. Blatt
3007, Nakashima, Shikama-ku, Hime}l, Japan Sheet of
4 ¢é Anlage 1
Enclosure
Test Results Pcrielrft.igiqcra'\t; o 030821-204
1. Besichtigung und Ausmessung : in Ordnung 2 ET7878

; . Zugversuch ; s, Tafel
Dimenslonal and Visual Ihapection

Tensile Test
3. Wassergjruckprumng : - 4. Ultraschaliprifung : s. Anlage 2
Hydraulic Pressure Test Ultrasonlc Examination
5. Technologische Priifung: 100 % der Rohre 6. Wirbelstrompriifung (SEP 1925): in Ordnung
Technological Test (Eddy Current Examination)
Ringfaltversuch :  in Ordnung Ringzugversuch: -
Flattening Test

Ring Tenslla Test
Ringaufdornversuch (Aufweitung mind. 40% des Innendurchmessers): .
Ring Expanding Test (Expanded by min, 40% of inslde dia.)

Aufweitversuch :
Drift Expanding Test

Pl

Abmessungen des
Probe-Nr Probestabes mm | 0.2-Grenze |1%-Dehngrenze| Zugfestigkelt | Bruchdehnung
! Dim. of specimen Proof Stress Proof Limit Tenslle Strength Elongation
Test No. @  Dicke Nimm? Nimm? Nimp? %
Dla  Thickness | Rp0.2 Rp1.0 Rm AS
Aufordetungen > 210 > 245 500 Sy 35
Requirement - - 730 -
204-1 17.86x2.94 314 340 635 49
)
Chemlische Analyse (Gew. %)
Chemical Analysis (Welght %)
c 5l Mn P $ Ni Cr Mo Ti Cu
Richtanalyse max, | max. | max. | max. | max. |10.50 (16.50 |2.00 |5xC%
Specification 008 |100 |200 |0.045 |0030 [13.50 |1850 [250 |0.80
Schmelze
Heat 205992 | 0.04 |0.46 167 0028 |0.007 |1228 |16.56 |2.07 0.48
Stilck
Check

Das Material ist bestéindig gegen interkristalline Korrosion geméfs DIN 50914,
The Material Is resistant against intergranular corroslon according to

DIN 50914,
Losungsgegloht 1050 *C/Wasser
Solution treated °C/Water
HIMEJ, den  16.09.2003 Sanyo Speclal Steel Co.,Ltd. 8?7?5330z

Der Werkssachverstindige
Works Inspector
Die Prifung aut Werkstoffver-wechslung gem,
DIN 17458 Pkt 6. 5. 17 : ohne Beanstandung, R
L4

KE-11
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[DokeNr. 70 & 67
d SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD. BL “v. &

3007, Nakashima, Shikama-ku, Himeji, Japan

Blat 1 von 2
4-4:‘::4; 3‘61 iéi : :; : ! 3 1 B%)Sheet of

Inspection Certificate 3.1.8 )

nach DIN EN 10204(DIN 50049) Anlage 2
according to DIN EN 10204(DIN 50049) Enclosure
. Praf-Nr. 030821-204
Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung Certificate No.
Nondestructive Examination ET7878
Besteller ; ‘ Bestell-Nr.:  S3718-A
Customer Order No.
Prifgegenstand : Nahtlose Rohre nach  DIN 17458 Werks-Nr.: D5-0530 (121108)
inspected Article Job No.

Werkstoff : X 6 CrNIMoTi 17 122 Ausfihrung: h

Material Delivery Condition
Prifverfahren ; Ultraschall

Examination Procedure
Prifanforderungen : AD2000-Merkblatt W2, SEP 1915

Examination Requirement
Kennzeichnung : DIN 17458 Zelchen des Lieferwerks : CD

Marking Works Brand Mark

Stempel des Werkssachverstiindigen
. o flr zerstrungsfreie Profung : g‘s

Ug‘x{:r::%fd;(ragirng{;gg P e 4 Works Inspeotor's Stamp for NOE

Pos.-Ni, { Stickzaht Gesamtiinge Abmessungen Schmeize-Nr.

item No. * Pieces Total Length Dimensions Heat No,

“m|Rohr g T mm i
204 78 520.260 18.00 x 3.00 205892

Datum der Abnahme ; 13.08.2003
Date of Inspection

aminaton Resuls “ U?“?‘!‘JS“M“\“

Die gesteliten Anforderungen sind erfllit.
The requirements are ftiifilled.

HIMEJ), den Sanyo Special Steel Co,,Ltd.

16.09.2003 Der Werkssachverstiindige fir zerstdrungsfrele Priifung
Works inspector for Nondestructive Examination

%//\[‘M

%) Ausgestelit im Einvernehmen mit dem TOV Bayernev (15.04.82)
Issued with agreement of TUV Bayern e.V.(15.04.82)
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SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD.

3007, Nakashima, Shikama-ku, Himeji, Japan

rtugaben gon

Details of Uitrasonic Examination

Dok-Nr, 405 0© 2

1Bl S v. &
Blatt 2 von 2 ‘
Sheet of
e Anlage 2
Enclosure
Praf-Nr. : 030821-204

Centificate No.

i

EY7878
Fabrikat und Typ des Prafgerétes :
Examination Equipment KS 3000, Fa. Krautkramer
Profaniage Nr. :
Testing Apparatus No. 1(6141T78)
Priftechnik : .
Examination Technique Tauchtechink, Impuls-Echo-Verfahren mit 2 Prifképfen
Prafbereich ;
Examination Range Ganze Rohitange
Einstelldaten
Callbration Data
Translationsgeschwindigkeit :
Speed of Rectllinear Moverment 12,0 m / min
Rotationsfrequenz ;
Frequency of Rotation 20.0 Hz
Impulsfolgefrequenz :
Pulse Recurrence Frequency 2000 Hz
Impulsdichte :
Pulse Density 0.64 mm / Impuls
Reglstriergrenze
Recording Level Testfehler nach SEP 1915
Bemerkungen .
Remarks ¢ 18.00 X 3.00 , Testrohr-Nr, : 1-187
Prafkdpfe
Probes
Typ : ,
Type ZAKL20, Fa. Krautkramer
Frequenz :
Frequency 4AMHz
Einschallrichtungen : . .
Scanning Direction beide Umfangsrichtungen
Ankopplung :
Couplant Wasser
Referenzfehler Lange (mm) Breite (mm) Tga:et ‘gmm)
Reference Reflecter Length Width “ ) (2% @)
Langsfehler auBen
External Longitudinal Notch 250 0.50 021 022 0.20
Langsfehler innen
Internal longftucinal Notch 250 0.50 0.20 020 0.21
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DokoNr. ’-44 0921
Bl.
SUMITOMO METAL INDUSTRIE‘.S%« [

STEEL TUBE WORKS |
1, NISHINO-CHO, HIGASHI~MUHNJ I,

ARNAMMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE

& o

AMAGAYAKT, JazaN |
ZEUGNIS=NR.  : QYYES754r " BLATY-UR
CERTIFICATE RO. SHEEY o

MIT 2U§TIMMOWE DES TOV RHEINLAND E.V,-WE373F VOM 15.5.1980
DER TUV RHEINLAND MAT MIT SCHREIDEN VOM 04,12.1%87,

We 373 F AQF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET.

(GEM. EN 10204 BESCHLIINIGUNG UEBER WERKSTOFFE~3:. 1B)

n e eiem ey

LEBFERANT - GHYPPER:SUMITOMC CORPORATION 057 KEQ 4447 5 3PiXS248603 @,
BESTELLER - CUSTOMER: 3 :
PESTELL~NR. « CEDEH RO, : =

FRUFPGEGENSTAND « ARTICLE 4AMTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEM SYAHL
SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD FINISHED)
PRUPGRUNDLAGEN - SEECIFICATION:AD-MERKBLATT W2/ AD-MERKBLATT W10 2000
PIN 2462 D3/73
ENTSPRECHEND = AGCORDING TO:
DIN .7458 (PRUEFKLASSE 2)

WERKSTQFF « MATERIAL:

AUSGABE ~ ELITION:
X 72 CENIMO 1€ 14 8

1985

b e o

ERECHMPLZUNGSART ~ MELTING PROCESS: B AUSFUHRUNGSART ~ DELIVERY CONDITION%
WARMERZHANDLUNG - HEAT TREATMENT:1080'C MIT WASSER ABGESCHRECKT - W.Q.
PROCESS OF MAMUFACTURZ :FULLY KILLEC/RIMMED :FULLY KILLED STEEL

[KANNZEXCRNUNG - MARKING
WERKSTORE =~ MATIRIAL:

1.4435 TEST CLASS 2 3 H

*

&

HERSTELLERZEIGHEN - BRAND OF THE MANUFACTURER: (“E;) ‘

PN

Ur, TUBE NO., HEAT NO. STEMPEL DES WERKSSACHVERSTRDIGEN - STAMP OF WORKS n«rsnEC'?s:'ov::
. . ]
JMEANG DER LIITHRUNG -~ EXTENT OF MATERLAL DELIVERY ' : :
[WERKRS~NR, |A.0, #.D. LANGE STUCKZAHL | GESAMTE LENGE | GEWJGET
[WORK MO, {O.G. (mm) |#.7, () LENGTH NO.OF PCS. | TOTAL LENGTH () | WEIGHT () y
[OYvESI 92 44,50 2.80 . 5M-TM 2d 152,80 %
‘WERKS-NR, | SCHMELZE-¥R, |LOS-NR. [PROBE-NR. |ROHR=NR. :
WORK NO. | HEAT NO. LOT NO. |T.B.NO. PIECE NO. ;
OYYES94 | Dab2ool 1 [A0L71 AO1/1 - AOL/24 §
CHEMISCHE ZUSAMMENSETHUNG — CHEMIGAL COMPOSITION (%) i :
{ r € 85 Mn P 8 €x N Mo *1 LILADLE ANALTSLi
| il 3 mp w2 #3 w3 w2 3 w3 : !
WIN, LT e = = =170 128 25 ¥t K10 }
: MBY . Lg 3010 20 45 25 1% 150 30 *3: %1000 ;
I:EW’L«,E“N“{ ! : 3'
HIERT NO. 5 ,
DICAOL Li #O W 14 .20 0 3% 127 2% ;
TUGVEREUCH (EET RT) - TENSILE 7EST (AT R.T.)
o T PRCBENREMESSUNG | *2 RF 1.0[ RM |[A-EL.[¥3 MESSLENGE ~ &.L. :
| DIMENSION OF T.P.(mm)] 0.2 |[1%P.s.| T.8. | GL=A| aw5.43v50 :
| v1; DIGKE | BREITE @ | W/mm® | N/mm* | N/mmt | *3 \up g ooppg.2 - 0.28F.5.
- | THICKMESS | WYOTH ¢ ' ! l+1 RIGHTUNG - DIRECTION !
TN LY - - 190 [ 228 .7 490 | 40 LiLANGS = LONGE. g
: MAX. Ly - - - - 6580 - , :
TP UDRE-NR, ;
TP N0, . !
201/1 L 2.56 44.41 298 337 '| 623 | 5%

ME GESYILLTEN ANTOROERUNGEN SIND ERFULLT,

« PHE REQUIREMEMTSE ARE FULFILLED.

DRE-LACATION
AMAGASAKT,

JARAY

DATUM - .DATE
19.MAR.Z004

DER WERKSSACHVERSTANDIGE !
WORKS INSPECTQR :

e P




. Dok-Nr. 4.4 02
' , BL 2 v. 2
(:}> _ SUMITOMO METAL INDUSTRIES, LD,
ARNAHMEPAUEZ EUGNTS ) STEEL TUBE WORKS i
. IAHME LEUG 1, NISHINO-CHO, HIGASHI-MUKOJIME,
TNSPECTIGN CERTIFICATE ‘ B AARE a HUKOT
ZEUGNIS=NR, i OYYESY94T BLATTI. ¢
CERTIFICATE NO. SHEE? NL,

MASSKONTROLLE UMD BEXICHTIGUNG - VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK:0.B.
VIRWECHRELUNGSPRUBUNG - MATERIAL IDENVIFICATION:O.B,

SCARASCHALLEPRUIFUNG - ULTRASONIC INSPECTION:O.B. (L00%NACH-AS PER SEP1415) !
W {RBELSTROMPRONUNG ~ EDDY CURRENT INSPECTION:O.B. (LOORNACH-AS PER SEEL925) :
#IRROSIONSPRUFUNG = CORROSION TRST:0.B. (NACH~A$ PER DIN 50914) ;'
1'3CHNOLOGISCHE PRUFUNG - TECHNOLOGICAL TEST:O.B. .
PRUPVERFAKREN » TEST MATHOD:RINGAUFDORN VERSUCH - RING EXPANSION y
PRUFFRUNDLAGEN - SPECTRICATION:DIN2462/EN 1601127 ‘ .

CINTIFIED ACCORIING 20 FEDS7/23/EC, ANNEX I, PAR. 4.3 BY TUV ANLAGENTECHIK GmbH (NOTLFIED
BIDY, TD-No.00iH: . ' '

€

St e

© e et wrpe Aman s

e e i eemont + Pan

L T .

0IE GEYTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND EREULLT. ‘
« THE REQUIREMEN®S BRE FULFILLED, : DER WERKSSACKVERSTANDISE
' WORKS INSPECTOR
LRI~ LACATION DATUM = DATE . e
FMRGASAKIL, JAFAN 19.MAR. 2004 /7-:‘:.%4“...__
-

GESAMT £E1
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Umstempelbescheinigung e Certificate

Bl.L1v.2

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Teile wurden von dem unterzelchneten Umstempelungsberechtigten umgestempelt.
The following parts have been stamped by the undersigned inspector.

Art und Abmessung Alte Kennzeichnung

. ’ ! Neue Kennzeichnung
Kind and dimensions Old distinguishing marks

New distinguishing marks

Blech / plate 2,0 1.4404

~ 4 Coil - 27 469 54
© 2,0x202

o}

Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischen Uberwachungs-Vereins Norddeutschland e.V. wurde/n vom
Unterzeichneten am heutigen Tage nachstehende/s Tell/e umgestempelt:

Acc. to the approval letter of the Technischer Uberwachungs-Vereln Norddeutschland e.V., the following items had been remarked
today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel

eingeschlagen.
Beside the new distinguishing marks there Is following stamp:
Die Teile sind bestimmt filr:
The parts are intended for:
MANKENBERG GmbH
Industriearmaturen

8B

C\i LUbe,Ck' den 13.05.2004 Umstempelberechtigter -Inspector

_ ¢ ___ WIR REGELN DAS SCHON
Mankenberg GmbH Commerzbank, Libeck: BLZ/Bank code 230 400 22 . Kto-Nr,/Acc-no. 755 702 Geschaftsfuhrer/General Manager:
SpenglerstraBe 99 - D-23556 Libeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 . SWIFT COBADEFF230 Dipl.-Ing. A)fel Weidner
Postfach/P.0. Box 3230 . D-23581 Litbeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 « Kto:Nr,/Acc.-no. 1212 38-205  Handelsregister Libeck HRB 88
Tel. +49-451-87975 0 - Fax +49-451-8 797599  1BAN DEBO 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN IS0 9001

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  UStIdNr./V.AT. Reg. No, DE 135082713 . StNr,/Tax-no, 22 290 03520
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6 AvestuPolarit

ATAIHLESS

Dok-Nr. 4O 65

IBL & v. 2
DOk'NF. 64 )
Bl A v, 4 f T i
950000/001 1 (01)
ABNAHMEPRUERZEU é
DIN EN 10204 3.10 (AD 2000°82) o500 oo

Delivery eddress, Emplingss, Lieu de vreleon
AVESTAPOLARIT SERVICECENTER GMBH

8 -BOXCKLER-STR, 36
DE- 47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND

WESTEEE&
AVESTAPOLARIT SERVICECENTER GMBH

HANE -BOE 3
e agsonn om, s

BR D

WILLICH
LAND

£roan Antond: ot
F

AD 2000-MERKBL. W2
AgiE 5‘%32'9 T A szzm;’::lz:: :9\;2
NFA 35573 MAT -90

AD 2000-MERKBLATT W 10

1 T No,

Your oxisr, ihta Bes
Una It !
Notre amﬁnﬂu

EY
>

573

T

Produgt, Eruunn(ofotm, Produht

BAND , NICHTROSTEND

Grade, Warkstol!, Nuanos

1.4404 TYPE. 316L 17-32-

1.4404 2B

i
Muknm-nul T {n or'e &
e m“: « (F | AOD |BEENE
Tol
49259 @

Marka, Verandzalohen, Maxueo

‘ 104988
1 6 27469 4 2,0 X 1500 MM 8000 X&- 2B
Q027 80264 ~ 2.0 xZazmw~
chamnoN Chemk lon, Chamisahe 2 v\zum.comulm v
A § | Mn P cr [ N MO N
% % | % % * % | % % %
27469 0,016 0,38 1,37 0,027 0,002 16,7 10,3 2,09 0,030
Line ™1 Muchanioa) propertiea, Mechariochs Elgensahalten, Carsolerkliques mecariuen m
bone gdion M [ | R [ A5 [AB0 | RS0 [HaESS UBERPROFT
Y fh' OITW % |vie” Ap 2000 woy1 :'100 PRCH
1 E 276 307 560 66 59 55 163 ZICHT AUPF GEGENZEICHNUNG
A 265 294 556 69 60 56 145 ZER’I‘IFIZ T NA
RUCK TERI CH’I‘LINI
97/2 éEG DURCH D
E%E%F%Z%ERUNGS-
GERRTE DER 'I’EV NORD
GRUPPE) BENANNTE
B’I‘ ELLE, KENN-NR. 0045
mmlw vmnuﬁ\qxgmm, Cantrola didentioation | 8. g: 2 : ::li,\;l:.l :\:::m 1Dt
gu( o [ntergran, colo, Fmtung auf Interkeist, Korros, Teat da 0omos, Intarorit, 0.B,

NFA 36209 MAT -90
Z3CND17-12-02

Wa cartily o'ihl‘l Qho_,bovo mnﬂomd pmdum oomply with
mgnu.ihm, dmdh g den Vi dw

g:onm;"o‘rggwqu ) lg fodul l:num“coi-dnwo sont

Th Iﬂm w‘tlm«" made byoomrdlid ADP-systsm

wlr -uunln wrdo von ohno mmh '& gnmg
ur

oo m“ﬂldo [

AvestaPolarit Stalnless Oy

o
1 D i~ uﬂ-«..,wss

Atihorized Inspseior

ﬁ‘h‘”ﬁ‘&ﬁ“““m"m" XAUPET

;d sass 15“’{ o na 16 452380,

DalNdb Tomdo, thnd. Busingss iienifly Code 06233169




Dok.-Nr. 41 098
s BL.1 v.3

. Umstempelbescheinigung e Certificate M ANKEN.-B—E—R-G

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Teile wurden von dem unterzeichneten Umstempelungsberechtigten umgestempelt.
The following parts have been stamped by the undersigned inspector.

Art und Abmessung
Kind and dimensions

Coil

"1) 2.0 x 20

Alte Kennzeichnung
Old distingulshing marks

1.4404
014516

61504

Unterzelchneten am heutigen Tage nachstehende/s Tell/e umgestempalt: )
Ace. to the approval letter of the Technlscher Uberwachungs-Vereln Norddeutschiand e.V., the following ltems had been remarked

today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel

Beside the new distinguishing marks there Is following stamp:

Die Telle sind bestimmt flir:
The parts are intended for:

( /‘> Lubeck, den 05.08.2004
{ ~___ WIR REGELN DAS SCHON

Neue Kennzeichnung
New distinguishing marks

6B

) Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischan L"Jbe'rwachungs.-Verelns Norddeutschiand e.V. wurde/n vom

eingeschlagen.

MANKENBERG GmbH

Industriearmaturen
A ‘-W’H

Umstempelberechtigter -Inspector

e

Mankenberg GmbH

Comnerzbank, Libeck: BLZ/Ba.nk code 230 400 22 » Kto-Nr./Acc-no, 755 702 Geschaftsfahrer/General Managen

' . FF230 Dipl-Ing. Axe! Weidner
- D- Litbeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEEF X '
igg&glce’:;tgageagf 3?3?)%5(3(233581 Litbeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc-no. 1212 38205 Handelsregnsge\;) %ubeck HRB 88
Tel, +49-4§1‘-8 7975 0. Fax +48-451-8797599  IBAN DEBO 2001 0020 0721 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN 15O 801

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  UStidNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 « StNr,/Tax-no. 22 290 03520
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{}7—MﬁR—2@@4' 12:12 © THYSSENKRUPP SCHULTE HH P4@B85340449 $.01/81

' : - » | Doanr 7] .38:1

ThyssenKrupp Schulte | g
Niederlassung Hamburg Dok-Nr uA 08 T

L 3v.3 bé
Telefax { o ]

(7))

empinger  Mankenberg, Liiback 4:_’—.‘
Narne Herr Pflaum =
Telefaxnummer 0451 8797599
Setenoncehl 1

Absendsi Andreas Bbrner

ourchwahi (0 4321/23400)

rasurenwant {0 4321/23400)

E-Mal

Datum 17.03.2004

Thems Chargenbestéitigung fiir Best.-Nr. 40310

Die von uns gelieferten Bander sind versehentlich mit der Bandnummer gekennzeichnet
worden, Nachfolgend best&tigen wir lhnen die Chargen hlerzu. die aus den vorilegenden
Zeugnissen hervorgshen:

Coilnummer: 80166450  Charge: 479674 Abmassung: 0,5x 94 mm

795104560, : .-E345089 e BOX 19O

641844560 014616 2,0x 19mm
79764400 014516 2,0x 18 mm
80347450 470477 - 2,5x226 mm

Die entsprachenden Zeugnisse liegen bel.

Mit freundljelgnAsriBen
' ¢ D Iy -
, yi g S

GESAMTSEITEN 81




L

BN 50368
Bl A v. 2 =

HOHMANN

[ Edelstahl-Prazision /|

Hohmann GmbH + Co KG - Rudoif-Digsel-Ring 14 - 97616 Bad Neustadt

Umstempelbescheinigung
Re-stamping-certificate

Besteller:Gustav Mankenberg
Orderer

Bestell-Nr.:41009

Order-No.:

Wir bestéatigen, dal} die gelieferten Teile

We confirm that the parts which were delivered on the

Bezeichnung:VerschluRschraube
marking:

Teile-Nr.:9237012GA-1
part-No.:

Werkstoff:1.4404

Quality and Spezifikation:
Schmelze-Nr.:40769
enemal-No..

Ausgewiesen durch:
expellee through:

Der Firma:OLARRA
the business:

gefertigt und die Stempelung:
to complete an the stamping:

ordnungs‘gemaB tbertragen worden isf,
are appropnate transfered.

"Zum Zeichen der ordnungsgemallen Umstempelung wurden.die
'Werksachverstandigen versehen, Das Umstempeln erfolgt mitd

Suddeutschland vom 17 12. 2002 HE

To-showthe. correct restampmg, the parts ‘were. stampe: W|th of
‘ authority The Te- stamplng has been approved by the’ :

Ihr Spezialist fir V4A-Material

vom:21,06.04
from:

Stlickzahl;225
number of pieces:

Abmessung: 270
Measuring:

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach EN 10204
_Inspection certificate 3.1.B to EN 10204

Werkstoff:1.4404=4
Quality and Spezifikation:

Schmelze-Nr,:40769
‘Heat-No.:

Kurzzeichen:F
short-sign:

Hohmann GmbH + Co KG Bankverbindung

Rudolf-Diesel-Ring 14

97616 Bad Neustadt - Industriegebiet Nord
Telefon (0 97 71) 78 48

Telefax (0 97 71) 9 89 09

Sitz Bad Neustadt

VR-Bank Rhon-Grabfeld eG

(BL.Z 793 63016) Nr. 716 588
E-Mail: Firma@Hohmann-Edelstahl.de

Kommanditgeselischaft Sitz Bad Neustadt

Amtsgericht Schweinfurt HRA 5350

Komplementérin: Hohmann Verwaltungs GmbH

Sitz Bad Neustadt, Amtsgericht Schweinfurt HRB 3256
Geschiftsfihrer: Birgit Hohmann




N \ ‘o LOltj (Vizeaya) Espaha
~T o ol apartado 1.324/48060 BILBAO

(4) 471 1300 Fax.

APPERT SPEZIAL-STAHL HANDEL GM

DUSTRIE

3444} 453 16 36

STRAGSE, 9

Quakty
Managament
Systam

Approved

272 NIEDERAULA - ALEMANTIA

. ALUREB IR \mmu.

CIARRA, 5.

¥ LARACKO-

Z:30,3-8

ii:gz

W2Z Nach:
Certificado Tipo:
Cerllficate Typo:
Certiticat Type:
Datum - Fecha - Dale . 22...DEE

Bl

Dok-Nr. q.o 20

Av. 2

ACEROS INOXIDABLES

EN 10.204/3.1 B

Pril-nr.- Ceniﬁcado Certificate-Cei 21, ONND...... Rechnung Faotura-Involco-Factre ... cmenmn,
P e e [
woarht it TRB~100/AD—2000—W2—ADW—10 w3 X-2-~CRNIMO-17-12-2
S275.TL 005. mwmm
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Herstellerbescheinigung / Manufacturer’s Certificate

Abnahmepriifzeugnis EN 10204 | 3.1.B iiber durchgefiihrte Priifungen
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1.B about Tests carried out

INDUSTRIEARMATUREN

Auftraggeber Air Liquide AGS Werk Hanau
Customer D - 63457 Hanau
Bestell-Nr. 4500024209 v. 11.11.04

Order no.

Auftrags-Nr. 3045054 Pos. 2
Manufacturer’s order no. ‘

Prifbedingungen 97/23/EG; DIN 3230 Teil 3

Test requirements
—

MANKENBERG
A —

Herstellerzeichen
Manufacturer’s trade mark
Fabriknr. / serial no.:

Kennzeichnung GM 3045054 /2 ° 12 ‘ 04 R
Marking
PV 82020
CE-Zeichen nach 97/23/EG (Kategorie 1): e
CE-mark acc. to 97/23/EG (category 1)
Umfang der Lieferung 1 Druckminderventil Typ 652 F DN 50
Extent of delivery 1 pressure reducer type 652 F

6l- und fettfrei

free from oil and grease
Nach 97/23/EG geeignet fiir gasférmige Fluide der Gruppe 2
Acc, to 97/23/EC suitable for gaseous fluids group 2

Nenndruck PN 40/10 Nennweite DN 50 Temperatur 130 °C Max. zul. Druck 60/7,5 bar
Nominal pressure Nominal diameter Temperature Max.press.permitted
Priifungen (97/23/EG; AD 2000-HP 30; EN 12266; DIN 3230 Teil 3)

Tests

Dichtheitspriifung (BF / Nekai ) 1 bar

Tightness test

Sitzdichtheitspriifung (BNIP 12 - dicht) 40/ 2 bar

Seat leakage test (tight)

Druckpriifg. (97/23/EG); Festigkeitspriifg. (BT/P10) Hochdruckteil 60 bar Festigkeitspriifg. Niederdruckteil 15 bar
‘Pressure test high pressure parts (97/23/EC) Priifmedium: Wasser / Test fluid: water Pressure test low pressure parts
Funktionspriifung mit Wasser Vordruck 40 bar mindernd auf Hinterdruck 2 - 5 bar

Function test with water inlet pressure 40 bar reducing to outlet pressure 2 - 5 bar

SchluBpriifung (97/23/EG); Besichtigung / MaRkontrolle (AP / AD)

Final Examination; Visual and dimensional check

Priifergebnis ohne Beanstandungen
Test result without objection

Es wird bestatigt, da die Lieferung gepriift wurde und den Versinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the material specified above has been tested and complies with the terms of the order contract.

Es wurde das Konformitatsbewertungsverfahren Modul A nach 97/23/EG angewendet.
The conformity assessment procedure module A acc. to 97/23/EC was applied.

Libeck den 16. 12. 2004

Anlagen (nur zum Original): Materialzertifikate DIN EN 10204 /3.1B worksachvaisiandioay TZ, spector
Enclosures (only original): Material Certifikates DIN EN 10204/ 3.1B
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